LIRE ET EXPLOITER
UN CERTIFICAT D ETALONNAGE
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PUBLIC

® Toutes personnes donneur d'ordre de réalisation d'étalonnages ou de vérifications

o Utilisateurs de certificats d'étalonnage

OBJECTIFS

¢ Comprendre la différence et le sens de chaque opération : étalonnage et vérification
® Retrouver les éléments essentiels sur chaque document

 Pratiquer la lecture et la vérification de document

CONTENU
- DIFFERENCE ENTRE ETALONNAGE ET VERIFICATION

* Rappel sur I'objectif de la métrologie en entreprise
o L'étalonnage et la vérification : un des nombreux moyen pour apporter la confiance

* Le vocabulaire essentiel pour décrypter les certificats : erreur de justesse, incertitude de mesure...

- LES ELEMENTS ESSENTIELS DE CHAQUE DOCUMENT

o Les éléments de tracabilité : raccordement, méthode, conditions et limites d'étalonnage

o La cohérence des valeurs : mini audit de certificat

- LA LECTURE ET LA VERIFICATION

® Cas concrets sur la lecture de certificats ou constats divers
® Déclaration de conformité a partir de certificat d'étalonnage

e Critique de documents




LIRE ET EXPLOITER
UN CERTIFICAT D ETALONNAGE

- A L'ISSUE DE CETTE FORMATION, LES STAGIAIRES POURRONT...

e Lire et comprendre les certificats d'étalonnage ou constats de vérification
* Modifier les cahiers de charges de prestations en contréle métrologique

® Réaliser par eux-mémes |'opération de vérification

- REFERENTIELS SUIVIS
* JCGM 200:2012 : Vocabulaire International de Métrologie
* FD X 07 011 : Constat de vérification des moyens de mesure

e FD X 07 012 : Certificat d'étalonnage des moyens de mesure

- OPTIONS POSSIBLES (FORMATION EN INTRA ENTREPRISE)

o Utilisation de documents appartenant au client

- FORMATIONS ASSOCIEES

o Evaluation des incertitudes de mesure selon la méthode gum

- ORGANISATION DE LA FORMATION
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